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(57) Abstract: The invention relates 
to a can with a body (1) having any 
configuration and made from suitably 
treated sheet metal. The inventive closure 
means comprises a lid (4) in the form 
of a stratified sheet comprising an outer 
aluminium layer and an inner plastic 
layer. Said sheet is fixed to the mouth of 
the body (1) using heat welding, adhesive 
or any other means. A tab (5) projects 
out from said sheet and acts as a handle. 
The stratified sheet (4) that constitutes 
the actual lid can be fixed directly to the 
mouth of the body (1), which is suitably 
configured for this purpose, or it can 
be supported by a peripheral frame (2), 
which is also made from sheet metal and 
which is fitted with an internal peripheral 
flange (3) to which the stratified sheet (4) 
is fixed. The lid assembly (2-4) is fixed 
to the body (1) of the container using the 
standard beading system. 

(57) Res u men: Partiendo de una 
lata con un cuerpo (1) de cualquier 
configuration, a base de chapa metalica 
convcnientemente tratada, el cierre de 
la invencidn consiste en la utilizacitfn 
de una tapa (4) materializada en una 
lamina estratificada, a base de una capa 
externa de aluminio y una capa interna 
de naturaleza pl£stica, que se fija a la 
embocadura del cuerpo (1) mediante 
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termosoldadura, mcdiante adhesivo o por cualquier otro medio, y que cuenta con una lengiieta (5), prolongacidn de la misma y en 
funciones de asidero. La l&mina estratificada (4) constitutiva de la tapa propiamente dicha puede fijarse directamente a la embocadura 
del cuerpo (1), convenientemente configurada al respecto, o bien puede estar asistida por un marco perimetral (2), tambie*n de chapa 
met&ica, dotada de una pestana perimetral interna (3) a la que se fija la lamina estratificada (4), fijdndose la tapa (2-4) en su conjunto, 
al cuerpo (1) del envase, por el sistema clasico de rebordeado. 
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CIERRE PARA LATAS, EN ESPECIAL DE CONSERVA 
DESCRIPCION 

5 OBJETO DE LA INVENCION 

La presente invenci6n se refiere a un cierre 
para latas, en especial de conserva, como por ejemplo de 
esparragos, tomate, pimientos, etc., de cualquier 

10 conf iguracion, y obtenidas a base de hojalata, aluminio, 
o cualquier otro material adecuado para este fin, 
teniendo como objetivo facilitar de forma considerable la 
maniobra de apertura de dichas latas, sin menoscabo de 
las prestaciones del cierre como tal, en lo que a 

15 conservacion de su contenido se refiere, y con una total 
ausencia de riesgo durante la manipulacion de apertura. 

ANTECEDENTS S DE LA INVENCION 

20 Como es sabido, las latas de conserva 

convencionales estan estructuradas mediante un cuerpo, a 
base de una chapa de hierro convenient emente tratada, 
tanto exterior como interiormente, cuerpo que puede 
adoptar una conf iguracion prismatica, cilindrica u otras, 

25 y que en cualquier caso y tras su llenado, recibe por su 
embocadura a una tapa de cierre, tambi£n metal ica, de 
caracteristicas similares, que se rebordea mecanicamente 
sobre la citada embocadura determinando, ademas de un 
cierre estanco, un reborde perimetral utilizable en la 

3 0 posterior maniobra de apertura, como medio de apoyo para 
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el clasico abrelatas. 

Este problema de apertura se agudiza en las 
latas de conserva que contienen frutos de considerable 
5 tamano como los espSrragos, no solo por su mayor tamano, 
sino tambien porque la forma de las mismas, a base de una 
sucesion de tramos rectos y acusadamente curvos, crea 
problemas en estos ultimos tramos tanto cuando la 
apertura se realiza con un abrelatas manual como cuando 
10 se realiza con uno electrico. 

Una de las soluciones que se ha dado a la 
dificultad o incomodidad de apertura de las latas de 
conserva ha sido la utilizacion de las latas "abre- 

15 facil", en las que la tapa esta dotada, en las 
proximidades del citado reborde perimetral, de un 
troquelado determinante de una llnea de debilitamiento 
que permite una apertura relativamente facil, por 
rasgado, a cuyo efecto el sector desprendible de la tapa 

20 lleva asociada una argolla, utilizable inicialmente como 
medio iniciador del corte e inmediatamente a continuacion 
como tirador de apertura. 



Esta solucion se ha aplicado a todo tipo de 

2 5 latas, tanto cilindricas como rectangulares u ovaladas . 

Si bien permite una apertura mas rapida de la lata, 
presenta en contrapartida una problemcltica que se centra 
fundamentalmente en dos aspectos, por un lado y en muchas 
ocasiones se produce la rotura de la anilla de apertura, 

3 0 quedando inutilizado el sistema, y por otro lado y con 
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mucha mas frecuencia, cuando el material utilizado es la 
hojalata, se producer! cortes en las manos y/o en los 
dedos de los usuarios, debido a que dicha hojalata 
constitutiva del sector desprendible de la tapa, durante 
5 la maniobra de apertura, ofrece un borde muy afilado y 
altamente cortante. 

Esta problematica podria solventarse .en parte 
mediante la utilizacion de latas de aluminio, pero esta 
solucion supondria un notable encarecimiento de costo 
dado que, por necesidades de almacenaje y transporte, 
este tipo de latas se apilan hasta alturas muy 
considerables y, dado que la resistencia mecanica del 
aluminio es considerable.mente menor que la que ofrece la 
hojalata para un coste del envase igual, seria necesario 
un acusado incremento en el espesor de pared de las 
mismas para evitar el aplastamiento de las que ocupan las 
capas inferiores o un coste mayor que no siempre es 
aceptado por el mercado por cuanto los productos 
enlatados no suelen ser productos de elevado precio 
unitario. 

Por otro lado, hay que tener en cuenta que el 
proceso de envasado de ciertos frutos, como por ejemplo 
2 5 los esparragos, supone una esterilizacion en la que las 
latas son sometidas a temperatura de hasta 120°C en 
esterilizadores que trabajan con presion que contrarresta 
la presion interior que ejerce hacia afuera el contenido 
de la lata como consecuencia de su calentamiento . 



15 



30 
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DESCRIPCION DE LA INVENCION 

El cierre para latas que la invencidn propone 
resuelve de forma plenamente satisf actoria la 
5 problematica anteriormente expuesta en los dos aspectos 
comentados, asegurando una apertura extraordinariamente 
facil, r&pida y sin el mils minimo riesgo de dano para el 
usuario, aprovechando, asimismo, la forma de 
esterilizaci6n a que se someten determinados f rutos , 

10 

Se concreta, entonces, la invencion en una lata 
de conserva de cualquier conf iguracion, que, por ejemplo, 
en el caso de los esparragos adopta una forma 
rectangular, con sus esquinas redondeadas, en que una de 
15 sus caras mayores ha sido troquelada o vaciada y 
sustituida en su mayor parte por una lamina de aluminio 
y plastico que es facilmente pelable. 

Para ello y de forma mas concreta la invencion 
2 0 se centra en sustituir la mayor parte de la clasica tapa 
rlgida de la lata, a base de chapa tratada, por una 
lamina estratif icada a base de un complejo de aluminio y 
plastico, de los ya utilizados en el ambito alimentario, 
aunque con otras aplicaciones diferentes. 

25 

La sustitucion de parte de la tapa mediante el 
troquelado de la misma deja descubierto el borde de la 
misma, que queda en contacto con el contenido interior de 
la misma. 

30 
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Hay que resolver, en consecuencia, el problema 
que plantea la naturaleza del liquido de gobierrxo en el 
caso de las conservas, pues esta compuesto, 
principalmente, de agua y sal. Tal composici6n lo hace 
5 altamente corrosivo para el hierro del que se compone la 
lata y que, en el horde que se origina por el troquelado 
de la tapa, no esta recubierto por la resina que recubre 
al resto del interior del envase, protegiSndolo de la 
corrosion. 

10 

Este problema se ha resuelto satisf actoriamente 
mediante la realizacion de un rebordeado o pestana hacia 
arriba. Esta pestana, en el momento de la fabricacion de 
la tapa, determina un pequefio hueco que se rellena del 
15 recubrimiento interior de la tapa y de la lata, y que 
impide, juntamente con el reborde realizado, que el 
liquido de gobierno entre en contacto con el borde de la 
tapa troquelado, evitando con ello su corrosion. 



2 0 De acuerdo con una primera realizacion de la 

invencion, la citada lamina estratif icada se complementa, 
en el contexto de la tapa, con un marco de naturaleza 
metalica, similar a la zona perimetral de la tapa de una 
lata convencional, marco provisto de una pestana 

2 5 perimetral interna a traves de la que se fija al mismo, 
previamente al cierre, la l&mina estratif icada que 
complementa la tapa, de manera que la tapa en su conjunto 
puede ser acoplada al cuerpo de la lata con la maquinaria 
convencional utilizada a tal efecto en las latas de 

30 conservas clasicas. 
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Segiin una segunda realizaci6n de la invenci6n, 
la tapa careceri del citado marco, material izcindose 
simplemente en la lctmina estratif icada a que se ha hecho 
mencion con anterioridad, en cuyo caso el cuerpo de la 
5 lata no podra ser convencional sino que tendril que estar 
provisto en su embocadura de una pes tana perimetral 
interna, similar a la anteriormente citada para el marco, 
con la misma finalidad de permitir la fijacion de la 
lamina estratif icada . 

10 

En cualquier caso, dicha lamina se fijara, bien 
al marco o bien directamente a la embocadura del cuerpo 
de la lata, por termosoldadura o por cualquier otro 
metodo adecuado que, ademas de establecer un cierre 
15 estanco y estable, que resista el tratamiento de 
esterilizacion en autoclave, permita una facil apertura 
mediante traccion manual sobre una lengiieta, prolongacion 
libre de un punto cualquiera de su contorno. 

2 0 En cualquiera de las dos realizaciones citadas, 

bien la zona marginal interna del marco o la zona 
marginal de la embocadura del cuerpo de la lata, deberan 
estar replegadas hacia arriba y hacia afuera para que el 
borde quede convenientemente aislado del receptSculo 

25 interior, tras el cierre de la lata, al objeto de evitar 
problemas de oxidacion por estar dicho borde en contacto 
con el liquido de gobierno, compuesto de agua con sal, 
principalmente, ya que para la fabricacion de la lata se 
parte de una chapa metalica recubierta de un barniz, 

30 resina o plcistico interior para evitar su oxidacion, 
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elemento de recubrimiento que obviamente no afecta al 
borde que se obtiene en la operacion de troquelado. 

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

5 

Para complementar la descripci6n que se esta 
realizando y con objeto de ayudar a una mejor comprensi6n 
de las caracteristicas del invento, de acuerdo con un 
ejemplo preferente de realizacion practica del mismo, se 
10 acompana como parte integrante de dicha descripci6n, un 
juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo y no 
limitative se ha representado lo siguiente: 

La figura 1.- Muestra una vista en perspectiva 
15 de una de las latas, provista del cierre que constituye 
el objeto de la presente invencion. 

La figura 2 . - Muestra un detalle ampliado y en 
seccion de la lata de la figura anterior, a nivel de su 
20 embocadura y segun una primera realizacion de la 
invencion. 

La figura 3.- Muestra un detalle en seccion 
similar al de la figura 3 pero correspondiente a la 
25 segunda realizacion de la invencion. 

La figura 4.- Muestra una lata similar a la de 
la figura 1, en la que su base inferior se ha realizado 
mediante un cuerpo diferenciado del lateral y unido al 
30 mismo mediante un reborde similar al de la figura 2. 
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La figura 5.- Muestra una vista en perspectiva 
de otras posibles conf iguraciones que pueden adoptar las 
latas . 

5 REALIZACI6N PREFERENTE DE LA INVENCI6N 

A la vista de estas figuras, mas concretamente 
de las figuras 1 y 2, puede observarse como el cierre que 
se preconiza es aplicable a latas de conserva obtenidas 
10 a base de una chapa metalica embutida y convenientemente 
tratada, tanto interior como exteriormente, para soportar 
tanto los efectos medioambientales externos como los 
derivados de su propio contenido. 

15 De acuerdo ya con la invencion, el citado cuerpo 

(1) se complementa con una tapa estructurada mediante un 
marco perimetral (2) que se fija a la embocadura del 
citado cuerpo por el sistema convencional de rebordeado, 
tal como muestra la figura 2, con la particularidad 

20 ademas de que en dicho marco (2) se define una pestafia 
perimetral interna (3) , pref erentemente incluida en un 
imaginario piano horizontal, a la que se fija por 
termosoldadura, mediante adhesivo o por cualquier otro 
medio adecuado, una lamina estratif icada (4) que 

25 complementa la tapa y que estara obtenida mediante un 
complejo clasico a base de una fina lamina de aluminio 
revest ida interiormente por una lamina plastica. 

Obviamente el sistema de fijacion de la tapa 
3 0 debe ofrecer la suficiente fortaleza como para soportar 
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el tratamiento de esterilizacion en autoclave, como 
anteriormente se ha dicho. 



Esta l&mina estratif icada (4) , que se f ija 
5 hermeticamente a la pestana (3) a lo largo de todo el 
recorrido de esta ultima, quedara encajada en el cl&sico 
rehundido definido por el reborde perimetral (2) , con 
excepcion de una lengueta (5), prolongacion de.la misma 
y que constituye un asidero utilizable en la maniobra de 
10 apertura. 



No obstante y de acuerdo con la variante de 
realizacion mostrada en la figura 3, existe la 
posibilidad de que el marco (2) no exista, de manera que 
15 la pestana (3 1 ) se obtenga a partir del propio cuerpo (1) 
de la lata, mediante replegado de la embocadura de la 
misma, fijandose como en el caso anterior a esta pestana 
(3 1 ) la citada lamina estratif icada (4), dotada 
igualmente de la lengueta (5) de traccionado manual. 

20 

En cualquiera de las dos variantes citadas se ha 
previsto que la pestana (3-3 1 ) incorpore un repliegue (6) 
en la zona marginal correspondiente a su borde libre, 
orientado hacia arriba y hacia afuera, como se observa 

25 especialmente en las figuras 2 y 3, de manera que el 
citado borde libre (7) quede perf ectamente aislado del 
interior de la lata y protegido frente a los efectos de 
la oxidacion por la propia tapa (4) . En este sentido el 
citado repliegue (6) debe estar efectuado, como tambien 

30 se observa en las figuras 2 y 3, de manera que la pestana 
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(3-3') en su conjunto ofrezca una superficie exterior 
perf ectamente plana para una optima adaptaci6n de la 
tapa (4) . 



5 En cualquier caso la lata ofrecer& un aspecto 

relativamente similar al de una lata clasica, con la 
unica salvedad de que su tapa (4) pasa de ser rigida a 
ser semi-rigida, manteniendo unas 6ptimas condiciones en 
cuanto a estanqueidad del cerramiento se ref iere y con la 
10 destacada ventaja de que su apertura se realiza de forma 
extraordinariamente rapida y sencilla, mediante simple 
traccionado sobre la lengueta (5) y sin el menor riesgo 
de dano para el usuario durante dicha maniobra de 
apertura . 

15 

La figura 4 representa una figura similar a la 
1, pero en la que la base inferior se ha realizado 
mediante un cuerpo diferenciado al del lateral (1) . Esta 
base se une al cuerpo perimetral y lateral mediante un 
20 reborde (2) similar al mostrado en la figura 2. 
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REIVINDICACIONES 

l a .- Cierre para latas, en especial de 
conserva, en las que participa un cuerpo (1) , de 
5" cualquier conf iguracion, a base de chapa metalica 
convenientemente tratada tanto en su superficie externa 
como en su superficie interna, caracterizado porque la 
tapa que complementa al citado cuerpo (1) se materializa 
en una lamina estratif icada (4) del tipo de las 

10 estructuradas mediante una capa externa de aluminio y una 
capa interna de plastico, que se fija a la embocadura del 
cuerpo por termosoldadura, mediante adhesivo o similar, 
contando dicha lamina estratif icada (4) con una lengueta 
(5) , prolongacion de la misma, en funciones de asidero 

15 durante la maniobra de apertura. 

2*.- Cierre para latas, en especial de 
conserva, segun reivindicacion l a , caracterizado porque 
la lamina estratif icada (4) const itutiva de la tapa 

20 propiamente dicha se fija al cuerpo (1) con la 
colaboracion de un marco perimetral (2) , metalico y 
rigido, de naturaleza similar a la del propio cuerpo (1) , 
marco (2) que se solidariza a la embocadura del cuerpo 
(1) por el clasico sistema de rebordeado y que incorpora 

25 una pestana perimetral interna (3) , pref erentemente 
situada en un imaginario piano horizontal, a la que se 
fija la zona marginal o perimetral de la lamina 
estratif icada (4) . 

30 3 a .- Cierre para latas, en especial de 



WO 02/079041 



PCT/ES01/00124 



12 

conserva, segun reivindicacion l a , caracterizado porque 
la lctfnina estratif icada (4) const itutiva de la tapa 
propiamente dicha se fija al cuerpo (1) a traves de una 
pestafia perimetral interna (3 1 ) , pref erentemente incluida 
5 en un imaginario piano horizontal y obtenida mediante 
replegado de la propia embocadura del envase. 

4 a .- Cierre para latas, en especial de 
conserva, segun reivindicaciones anteriores, 

10 caracterizado porque la pestafia perimetral interna (3) 
correspondiente al marco (2) , como en su caso la pestafia 
perimetral (3 1 ) obtenida mediante replegado de la propia 
embocadura del envase (1) , est a provista en su zona 
marginal interna, la determinante de la embocadura de la 

15 lata, de un repliegue (6) orientado hacia arriba y hacia 
afuera, de manera que el borde (7) de dicha pestafia (3- 
3 1 ) se situa fuera del receptaculo def inido por la lata 
en situacion de cierre y queda protegido por la propia 
lamina estratif icada (4) constitutiva de la tapa, 

20 habiendose previsto que el citado repliegue (6) este 
configurado de manera que la pestafia (3-3 1 ), en su 
con junto, ofrezca una superficie superior perf ectamente 
plana para adaptacion de la tapa (4) . 
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